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Ergéinzende Stiickliste HELIMAX 60/80

enthalt nur diejenigen Teile, die von der Stiickliste, Best.-Nr. 4607 (HELIMAX 40) ab-
weichen. Einbauteile, die nur zu speziellen Motoren passen, sind in den Stiicklisten der
Motoreinbausitze zu finden.

Zusétzliche Montageanleitung

Diese Anleitung ergdnzt die Basisanleitung zu HELIMAX 40 und 60/80. Sie geht jedoch
nur auf die Punkte ein, die sich vom HELIMAX 40, Best.-Nr. 4607 unterscheiden. Die
entsprechenden Abschnitte sind mit gleichen Ziffern benannt.

Merkmale des HELIMAX 60/80: Wegen der Verwendung groRBerer Motoren verstérkie
Seitenplatinen; verlangerter Heckausleger fiir noch prizisere Mandvrierfahigkeit; gréRerer
Hauptrotor-@ ; breites, vollsymmetrisches Rotorblattprofil; Heckantriebswelle aus @
2 mm Stahldraht.

Technische Daten

Hauptrotor-@ca. 1362 mm
Heckrotor-@ca. 250 mm
Fluggewicht ab 3800¢g
Transportlédnge ca. 1260 mm
Breite ohne Rotor ca. 275 mm
Hohe ca. 465 mm

1.1. Aligemeines 3

HELIMAX 60/80 hat, wenn er mit einem 10 cm®* 2-Takt-Motor wie z.B. HB 61 PDP oder
0S MAX 61 FSR-H ausgeriistet ist, sehr hohe Flugleistungen, die hauptséchlich aus sei-
nem relativ niedrigen Gewicht resultieren. Aber auch seine sonstigen Eigenschaften tragen
dazu bei, daB mit ihm wettbewerbsmaRiger Kunstflug betrieben werden kann. Diese bei-
den oben erwahnten Motoren sind deshalb besonders hervorzuheben; sie sind dariiber-

“Teil-Nr. Benennung Anzahl Bemerkung
Best.-Nr, Stiickliste/Ersatzteil
4608/1 Hauptrotorblétter,symmetr. 1 Paar
4608/6 Klebebild 1
4608/7 Geblisegehduse 1
Rumpfvorderteil Beutel B
4608/9 Seitenplatine, Flansch links 1 2 mm Al
4608/10 Seitenplatine, Flansch rechts 1 2 mm Al
Landegestell Beutel C
4608/15  Kufenbriicke 2
Kupplung . )
4608/105 Kupplungsflansch 1 Ms, i.Kartoneins.
Heckteile Beutel G
o 4608/58  Stellring iiber Mitnehmer T o, ]
4608/40  riickwart. Wellenmitnehmer 1
Servo und Umlenkteile Beutel L
3548 Babalkapi oot ok i v e sl e STARY
4601/002 Kontermutter f. Gabelk. M 2 6
Heckantrieb, kpl. montiert (N) i.Kartoneins.
4608/57 Ritzel mit Welle 1
4608/58  Stellring 1
4608/75 Blatteinstell-Lehre 1
4608/62  Antriebswellen-Fiihrungsrohr 1 ®4,618 lg.
4608/63  Fiihrungsrohr f. Heckansteuerung 1 ®3, 908 Ig.
4608/64 Heckantriebswelle 1 @2, ca. 740 Ig.
) abgel.Stahldraht
4607/65 Heckabstiitzung 2/1 ®5, 420 lg.
4608/66 Heckauslegerrohr 1 @18, 750 Ig.
Befestigungselemente Beutel Y
79/532 Schraube M 3 x 12 21
263 Kraftstofftank, ca. 415 ml 1
Stiickliste Motoreinbausitze
Teil-Nr. Benennung Anzahl Bemerkung
Best.-Nr, Stiickliste/Ersatzteil
Einbausatz 4608/99
4608/18 Motorauflagewinkel 1 Paar HB 61, 0S 61
1x rechts, 1x links FSR-H
4607/19  Kurbelwellenmutter 1 1/4*- 28 UNF
4607/42 Geblaserad 1
Einbausatz 4608/98
4608/18  Motorauflagewinkel 1 Paar 0S 61 FSR
1x rechts, 1x links
4608/19  Kurbelwellenmutter 1 5/16"- 24 UNF
4608/170 Zahnscheibe A 8,4 1
4608/42 Geblaserad 1
Einbausatz 4608/97
4608/18 Motorauflagewinkel 1 Paar OS FS 80
1x rechts, 1x links
4608/19  Kurbelwellenmutter 1 6/16"'- 24 UNF
4608/170 Zahnscheibe A 8,4 1
4608/42 Gebliserad 1
4608/91  Antriebsritzel, 13 Zihne 1
4608/169 Distanzbolzen an
4607/101 Zylinderschraube M 3 x 25 4
4608/171 Kupplungsgewicht 2/1 nicht abgebildet

Alle Rechte vorbehalten.

Die gewerbliche Beniitzung dieser Zeichnung ist nicht gestattet.
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hinaus einfach einzubauen.

Bei Einbau des 4-Taki-Motors OS FS 80 hat HELIMAX 60/80 nicht die hohe Uber-
schuBleistung. Er eignet sich deshalb ,nur,, zum , normalen,, Fliegen bei durchaus guter
Steigleistung. Auch wegen der Héhendifferenz zwischen Tank und Vergaser ist von Kunst-

———flugfiguren-wie z.B. Rollen-usw. abzuraten.

Je hoher die Leistung und das Gewicht eines Fluggerites ist, desto wichtiger ist es,
samtliche Aspekte in Bezug auf Sicherheit zu beachten!

1.3.
Bei Einbau des 4-Takt-Motors OS FS 80 sollten wenigstens 5 Rudermaschinen eingebaut
werden.

2.1. Motorenauswahl und zusitzlich bendtigtes Zubehor

Der Bausatz HELIMAX 60/80 (4608) enthilt keine motorspezifischen Einbauteile. Des-
halb ist, je nach vorgesehenem Motor, ein Einbausatz unbedingt erforderlich. Dieser ist in
nachstehender Tabelle aufgefiihrt.

Motor Einbausatz Kiihlkopf Schalldampfer  Gliihkerze
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

HB 61, 1531 4608/99 1590°- 1686 m. 1686/1 1681 od. 1604
HB 61 PDP, 1) 1533 4608/99 15903”1686 m. 1686/1 1681 od. 1604
0S 61 FSR-H,'14) 1208 4608/99 anmont. 1686 1681 od. 1604
0S 61 FSR,2" 1497 4608/98 1702%) 1686 1681 od. 1604
0s 61 FSR (ABC),2) 1480 4608/08 1702%) 1686 1681 od. 1604
0S FS 80,213 1494 4608/97 — s 1680

1.) Motoren besonders gut geeignet. Siehe Abschnitt 1.1.

2.) Bei diesen Motoren muR die Kurbelwelle abgeschliffen werden.

3.) Der Stiitzbolzen (4607/102) muB bei Verwendung versetzt werden.

4.) Die hintere Kufenbriicke (4608/15) muR bei Verwendung versetzt werden.

Passende Rotorblatter zu obigen Motoren, Best.-Nr. 4608/1 (im Bausatz enthalten).
Andel_'e Motoren sind nach eigenem Ermessen einzubauen. Ein Paar ungebohrte Motorauf-
lagewinkel liegen dafiir dem Bausatz bei.

2.2
Wie Basisanleitung. Anstelle des Elektrostarters, Best.-Nr. 1639, ist die Beniitzung der
starkeren Ausfiihrung, Best.-Nr. 1636 vorteilhaft.

2.3.
Wie Basisanleitung.

2.4,

Wie Basisanleitung. Bei Einbau des Motors OS FS 80 wird ein 5. Servo fiir die Motordros-
selansteuerung bendtigt. Dieses kann durch einen Synchronverteiler, Best-Nr. 2938
parallel mit dem Pitch-Servo betrieben werden, oder als ,,Gasvorwahl,, an einem noch
freien Proportionalausgang. Ferner steht mit dem Servo C 4011, Best.-Nr. 3987 eine wei-
tere Rudermaschine in Spitzenqualitit zur Verfiigung (Abmessungen wie C 4001, jedoch
wasserdicht).

Das Servo C 402, Best.-Nr.3985 ist identisch mit dem Servo C 401, hat jedoch entgegen-
gesetzte Drehrichtung (z.B. notwendig fiir Pitch-Servo wenn am Sender keine Umschalt-
moglichkeit besteht und ,,Heben,, (Vollgas) am Steuerkniippel vorn liegen soll).

{ ;
{
|

3. [
Anstelle der Kunststoffgabelkdpfe (3509) sind beim HELIMAX 60/80 Metallgabelkopfe
(3548) und dazu je eine Kontermutter M 2 vorhanden. ’

Bei Verwendung des 4-Takt-Motors OS FS 80 sollte dessen Leerlauf vor dem Einbau be-
sonders gut eingeregelt sein. | )

4.1. .
Die Seitenplatinen (4608/9) und (4608/10) werden in jedem Fall mit auRenliegendem
Flansch zusammengebaut. (Abb. 3A, 15A) |

Die Frontplatte so anbringen, daR deren obere Flansche auflen, die unteren Flansche in-
nen an den Seitenplatinen liegen (Abb. 3A). |

Die Winkelhebel (4607/51) werden nur bendtigt, wenn kein separates 5.Servo zur Motor-
drosselsteuerung beniitzt wird. Bei OS-Motoren mit Extremkiihlkopf: Die hintere Kufen-
briicke (4608/15) mul um mindestens 6 mm nach hinten verlegt werden. Dazu Flansche
der Seitenplatinen hinten neu bohren (@3 mm) Abb. 4A.

Bei Motor OS FS 80 werden die beiden Kufenbriicken mit den im Einbausatz (4608/97)
liegenden Distanzbolzen (4608/169) und Schrauben M 3 x 25 (4607/101) an die Seiten-
teile geschraubt (Abb. 15A). Die hintere Kufenbriicke wird bei Motorein- und ausbau
zweckmaligerweise abgeschraubt.

4.2,
‘Nach Basisanleitung.

4.3.

|
]f
!_

Bei Motor OS FS 80 muR das in die Kupplungsglocke eingepreBte Zahnrad (Ritzel,
12 Zahne, 4607/91), gegen das im Motorein‘fi;usatz vorhandene (13 Zihne, 4608/91) aus-
getauscht werden, Abb. 6A. Dazu die beiden Gewindestifte an der Kupplungsglocke 16-
sen. Der PreBsitz des Ritzels muR mit geeignetem Werkzeug (Gummihammer 0.4.) ohne
Beschéddigung der Bauteile gel&st werden. Kupplungsglocke nicht verbiegen! Ebene Unter-
lage beniitzen! Neues Ritzel wieder einpressen. Dies kann ebenfalls mit dem Hammer oder
im Schraubstock geschehen. Dabei die Kupplungsglocke keinesfalls am Auenrand span-
nen! Planparalleles Hartholz- oder Metallstgpk in die Kupplungsglocke einlegen; es muB
héher sein als die Tiefe der Glocke. ;

4.4. Motoreinbau : {
Linken und rechten Auflagewinkel wie in der Basisanleitung beschrieben von auen an die
Seitenplatine schrauben, daR die Bohrungen fiir den Motorflansch aus der Mitte nach un-
ten versetzt sind. ' !

4.4.1. 4
Montage der Motoren HB 61, Best.-Nr. 1531; HB 61 PDP, Best.-Nr. 1533; oder OS 61
FSR-H, Best.-Nr. 1498; wird nach der Basisanleitung vorgenommen. Die Motorauflage-
winkel, das Gebldserad, sowie die Kurbelwellenmutter liegen dem Motoreinbausatz
(4608/99) bei. [

: |

4.4.2.
Bevor die Motoren OS 61 FSR (ABC), Best.-Nr. 1480; 0S 61 FSR, (Kolbenring) Best.-Nr.
1497 oder OS FS 80, Best.-Nr. 1494; montiert werden kénnen, muR die Kurbelwelle ge-
kiirzt werden. Da die Welle aus gehartetem Material besteht, kann dies nicht durch Séagen
oder Feilen geschehen. Es sollte ein elektrischer Schleifbock mit guten Schleifscheiben
zur Verfiigung stehen. Um die genaue Lange zu ermitteln, um die die Kurbelwelle gekiirzt
werden muR, werden die zu montierenden T§Ie provisorisch, natiirlich nach Abziehen des
Luftschraubenmitnehmers, zusammengebaut: Konus fiir OS-Motoren, Liifterrad, Kupp-
lungsflansch, Zahnscheibe und Kurbelwellenmutter. Jetzt das MaR so festlegen, dal? die
Kurbelwelle noch ca. 1 mm unterhalb dem Mitnehmerschlitz in der Kurbelwellenmutter
endet. Skizze 10A. Die ungefahren MaRe sind: Bei OS 61 FSR, ca. 7 mm; bei OS FS 80,
ca. 13 mm. Diese MaRe kénnen jedoch durch Kombination von verschiedenen Toleranz-
werten etwas abweichen; deshalb selbst ermitteln bzw. nachprifen!
Bevor geschliffen wird, dreht man zweckméRigerweise die Haltemutter fest auf das Wel-
lengewinde auf. Beim Entfernen der Mutter nach dem Schleifen wird so ein evtl. zerdriick-
ter Gewindeanfang wieder gangig gemacht. Wer sich diese Schleifarbeit nicht zutraut, oder
nicht in der Lage dazu ist, kann vielleicht seine Kraftfahrzeugwerkstitte darum bitten,
dies vorzunehmen. 1.
gﬂ_ic;torauﬂagewinkel, Geblaserad usw. liegen dem Motoreinbausatz (4608/98) bzw. (4608/

bei. ‘

4.4. Montage der Kupplung |

Zur Erhéhung der Schwungmasse liegt dem Bausatz HELIMAX 60/80 ein Kupplungs-
flansch aus Messing (4608/105) bei. Die jeweils zu dem verwendeten Motor passenden
Teile, (Konus, Gebléserad, Kupplung, Zahnscheibe und Kurbelwellenmutter) wie in der
Basisanleitung beschrieben, am Motor befestigen.

Bei Verwendung des Motor OS FS 80 wird die Kupplung noch dahingehend verindert,
daR sie erst bei etwas héherer Drehzahl in Eiﬁgriff kommt. Dazu werden die beiden Stahl-
bolzen aus Vollmaterial, die in den Kupplungsbacken (4607/24) eingedriickt sind, gegen
die dft.:rchhohrten Bolzen (4608/171), die im Motoreinbausatz (4608/97) liegen, ausge-
tauscht.

Das Anzeichnen und Bohren der Befestigungswinkel (4608/18) entfillt. Das genaue fluch-
tende Ausrichten des Motors mit der Anlasserwelle (Axialspiel nicht vergessen!) ist sehr
sorgféltig durchzufiihren! Bei OS FS 80 muR der Auspuff senkrecht nach unten zeigen
(geringster Platzbedarf). Nach dem Festzieﬂmen sind unbedingt die verstirkenden M 4-
Verschraubungen (Abb. 14) anzubringen. |

|

|
|
|

Nach Einbau des OS FS 80 werden jetzt die beiden Kufenbriicken (4608/15) mit den
Distanzbolzen (4608/169) und den Schrauben M 3 x 25 an den Seitenplatinen endgiiltig
befestigt Abb. 15B.

4.4.5.

Der Stiitzbolzen (4607/102) wird unter Zwischenlegen von je 3 Beilagscheiben links und
rechts zwischen beide Platinen geschraubt Abb. 15A. Bei Motor OS FS 80 wird der
Stiitzboizen wegen der Zuginglichkeit der Gliihkerze um ca. 25 mm nach oben versetzt.
Punkt Z. Seitenteile neu bohren! Abb. 13A und 15B. Fiir die hintere Befestigung des
Gebldsegehduses wird nach Abb. 13A die linke Seitenplatine mit ® 3 mm gebohrt.
Punkt Y.

45.
Die beiden unteren Trager fiir das RC-Geh&use (4607/203 und 4607/204) werden jeweils
innen an die Seitenplatinen geschraubt,

4.6. RC-Gehéduse

Der Holzaufbau ist verstdrkt worden und besteht jetzt aus den Brettchen (AQ), (AA) und
(AB). Der Aufbau geht aus Abb. 18A hervor. Die Ausschnitte fiir den Tank, Best.-Nr. 263
miissen in den Stanzbrettchen (A2) und (A3) entsprechend den Kérnermarkierungen er-
weitert werden. Das Servobrettchen (AQ) wird durch das Brettchen (A11) verstirkt. Wei-
tere Verstérkungen an (AO) entfallen.

4.7. . : .
Bei Verwendung des OS FS 80 wird zur Verstellung der Motordrossel ein separates Servo
benutzt. Dies wird im Grundbrett (A1) vorn links auf dem Kopf stehend innen im RC-Ge-
héuse montiert. Abb. 50A. Der notwendige Ausschnitt ist im Grundbrett markiert.

48. il S e s i
Das RC-Gehduse wird am oberen Alu-Winkel (4607/205) mit 2 Schrauben M 3 x 12
(Beutel Y) befestigt. Unten wie in Basisanleitung.

4.9. und 4.10.

Der Heckausleger des HELIMAX 60/80 ist ldnger als der des HELIMAX 40. Ebenso ist die
Heckantriebswelle auf @ 2 mm vergréBert. Dies bedingt in diesem Bereich andere Teile
gemal Stiickliste und Explosionszeichnung. Der Aufbau geschieht jedoch in der gleichen
Weise wie in der Basisanleitung beschrieben: Die Kunststoffscheiben (4607/200) werden

.nach Abb. 23 auf das Fiihrungsrohr (4608/62) aufgeleimt. Diese Einheit wird dann nach

Abb. 24A im Heckrohr befestigt, also nicht mehr vorn biindig! Die Heckantriebswelle
(4608/64) ist bereits abgelingt, muB jedoch unbedingt kontrolliert werden, da je nach
Zusammenbau geringe Toleranzen entstehen kdénnen. Es werden wie in Abb. 4A und 15B
zu ersehen, 2 Heckstreben {(4607/65) montiert.

4.11.und 4.12.
Nach Basisanleitung.

4.13.
Delm HELIMAX 60/80 liegen symmetrische Rotorblatter (4608/1) bei. Bau nach Basis-
anleitung.

4.14,
Nach Basisanleitung.

4.15.
Dem HELIMAX 60/80 liegt der Kraftstofftank, Best.-Nr. 263 mit 415 ml Inhalt bei.
Ausbau nach Basisanleitung.

4.16.

a.) u;lndzbt.') Dem HELIMAX 60/80 liegen Metall-Gabelkdpfe (3548) und dazu Kontermut-
tern ei.

d.) Gilt nicht bei Verwendung des Motors OS FS 80. Eine Anlenkung des Vergaserhebels
ware nur {iber einen U-férmigen Bowdenzug nach eigenem Ermessen méglich.

e.) Besonderheit bei Verwendung des Motors OS FS 80: Das Servo fiir die Motordrossel
ist wie unter 4.7. beschrieben, vorn im RC-Gehduse eingebaut (Abb. 50A). Soll es mit
dem Steuerkniippel fiir kollektive Pitch bedient werden, so ist empfangerseitig ein Syn-
chronverteiler (Best.-Nr. 3936) zu benutzen, der Pitch- und Motorservo paraliel mitein-
ander verbindet. Steht am Sender noch ein freier Proportionalschieber zur Verfiigung,
wird empfohlen, damit den Vergaser unabhéngig zu steuern (Gasvorwahl). Das Gestinge
ist gegen ,,Knackimpulse,, zu sichern, d.h. darf entweder keine Metallteile des Hubschrau-
bers beriihren oder muR mit diesen leitend verbunden sein. (Hochflexibles Kabel).

f.) Das Fiihrungsrohr bei HELIMAX 60/80 (4608/63) ist passend zur Linge des Heckaus-
legers (4608/66).

4.17. und 4.18.
Nach Basisanleitung. Bei eingebautem 4-Takt-Motor OS FS 80 kann die obere Blattein-
stellung auf etwa 6,5 angehoben werden.
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4.19. Lage der Antenne

Wird kein Kunstflug betrieben, ist die einfachste und beste Anordnung senkrecht nach
unten hangend. Bei ,,scharferem,, Betrieb und Kunstflug haben neuere Tests gezeigt, da
die Antennenlitze am besten, wie in Abb. 67 angebracht wird: Sie fiihrt in Empfanger-
néhe durch eine anzubringende Bohrung unten aus dem RC-Gehduse heraus und geht im
Bogen zu einem Befestigungspunkt (X), ca. 150 mm hinter der hinteren Kufenbriicke.
Den Bogen so bemessen, dal die frei hangende Restldnge nicht mehr in den Hauptrotor
gelangen kann. Um den Befestigungspunkt (X) zu erhalten, wird empfohlen, ein Stiick
Kunststoffrohr (z.B. von Best.-Nr, 3500/3 oder 3592/3) bzw, Rundholz 0.4. (jedoch kein
Metall!) in der Abkantung der linken Seitenplatine zu hefestigen. Dies bringt wesentlich
bessere Ergebnisse als eine zum Seitenleitwerk gespannte Antenne. Eine weitere Mdglich-
keit ist, die Antenne in einem nach vorn stehenden Kunststoffréhrchen zu verlegen und
eine Restldnge ebenfalls nach unten hangen zu lassen.

Kreiseleinbau (GYROSENSOR)

Die Verwendung des GYROSENSOR zur Stabilisierung der Heckfunktion ist sowohl

fiir den Anfanger, als auch fiir den Wettbewerbspiloten vorteilhaft. Voraussetzung ist seine

richtige Einstellung. Bewidhrt hat sich: Regler 1 auf {(—), Regler 2 auf etwas weniger als

(1/2). Dies muB jedoch von Fall zu Fall selbst nach eigenem Belangen herausgefunden

werden. Die Montage des GYROSENSOR erfolgt am besten vor Spant (A12) auf der

linken Seite. (Empfinger rechts daneben, Batterien vorn). Die Reglerbox links auRen

an (A2), kurz vor dem Tank. Kreiselbox mit doppelseitigem Klebeband, Best.-Nr. 742 ] Y
an seiner Bodenflache befestigen: Zwei ca. 10 mm breite Streifen, doppelt aufeinander-

——geklebt {6 - mm- dick). Nicht in- Schaumstoff und nicht-starr-einbauen!

5. und 6.
Wie Basisanleitung.

¢ Die beim HELIMAX 60/80 eingesetzten Motoren erbringen eine hohe Antriebsleistung.

_Es ist daher auch das Hauptgetrieberad mit z.B. Hochdruckfett 0.4. zu versorgen. Es muR

jedoch_darauf geachtet werden, daR sich nicht mit der Zeit eine Fett-/Schmutz-Schicht
bildet, die das Getriebe durch Abrieb zerstdrt. RegelmaRig sdubern und neu fetten!

7.2.
Nach Basisanleitung.

7.3. .
Insbesondere bei Verwendung des Motors OS FS 80 ist es wichtig, daR dessen Leerlauf
bereits nieder eingeregelt ist, um beim Anlassen einen Kupplungsschaden zu vermeiden.

7.4, bis 9.
Nach Basisanleitung.

Werden zum besseren Transport die Rotorblitter im Blatthalter geschwenkt, so sind die
Anlenkgestange zwischen Taumelscheibe und Mixerhebel am Blatthalter einseitig zu
l6sen, damit keine Beschadigungen entstehen kénnen.
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All rights reserved. Commercial use of the plan strictly interdited.

Any illustrations in this plan showing the installation of engines, R/C equipment and mechanical gear for several
functions are fo be considered as mere recommendations, the installation instructions of such components being
dependent on the state of their respective development at the time of installation. .

In case that other than the recommended gear should be installed modifications in the construction of the model
may be required to accomodate such equipment. Delivery of individual items subject to availability.




